PNEUMATISCHE
STELLANTRIEBE

Herausragendes Verhaltnis von GroBe zu Kraft

VENTILE & STEUERKOPFE

HAM-LET PNEUMATIC ACTUATORS

@)HAM-LET H”
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MERKMALE

= Pneumatische Zahnstangen Stellantriebe

= 90° Stellantriebe fiir 2- Wege Hahne (Gerade- & Winkelausfuhrung)

= 180° Stellantriebe fiir 3-Wege Hahne (T-Ausfiihrung)

n Stellantriebe erfillen die Industriestandards fur Schnittstellen mit
ISO 5211, NAMUR and VDI/VDE 3845

n Gesteuerte Hahne sind werksseitig vormontiert oder als seperate
Stellantriebe und Montage-Satze erhaltlich.

= Aluminum Stellantriebe sind Standard,
Edelstahl- und Elektrische Stellantriebe sind auf Anfrage erhaltlich

» Endlagenschalter, Naherungssensoren, Stellungsanzeigen, Vor
steuerventile und anderes Zubehdr ist auf Anfrage erhaltlich.

» Standard Temperaturbereich: -32°C bis 90°C (-25.6°F bis 194°F)
Optional: Hohe Temperatur: -30°C bis 120°C (-22°F bis 248°F)

Niedrige Temperatur: -50°C bis 80°C (-58°F bis 176°F)

ALLGEMEIN

m Vier StandardgroBen sind auf Anfrage erhaltlich:
Mini (Kennung “A1”), Klein (Kennung “A2”) und 180°
Stellantrieb (Kennung “A2T”), Mittel (Kennung “A3”),
und GroB (Kennung “A4”).
= Verbesserte Arbeitsgeschwindigkeit ermdglicht eine genauere
Kontolle beim 6ffnen und schlieBen des Kugelhahns.
m ATEX Zertifizierung ist auf Anfrage erhaltlich.
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WERKSTOFFE

H-500

Nr. REIHE H-500

H-6800

REIHE H-6800 REIHE H-800

H-800
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Teil Menge Material Teil Qty. Material Teil Qty. Material

1 Stellantrieb 1 Al 356-T5 Stellantrieb 1 Al 356-T5 Stellantrieb 1 Al 356-T5

2 Kupplung 1 Edelstahl 316 | Kupplung 1 Edelstahl 316 | Kupplung 1 Edelstahl 316
3 Halterung 1 Edelstahl 304 | Halterung 1 Edelstahl 304 | Halterung 1 Edelstahl 304
4 Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304 | Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304 | Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304
5 Federscheibe 8 Edelstahl 304 | Federscheibe 4 Edelstahl 304 | Federscheibe 4 Edelstahl 304
6 | Schraube 8 Edelstahl 304 | Schraube 4 Edelstahl 304 | Schraube 4 Edelstahl 304
7 H-500 Hahn 1 Edelstahl 316 | Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316 | Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316
8 = = = H-6800 Hahn 1 Edelstahl 316 | H-800 Hahn 1 Edelstahl 316

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY
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REIHE H-6800

H-6800 Hochleistungs-Kugelhdhne Merkmale, Werkstoffe und
technische Daten stehen im Abschnitt H-6800 Kugelhdhne.

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:

m max. zuldssiger Arbeitsdruck des Kugelhahns

m Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)

= Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten

Um H-6800 Kugelhdhne mit einem Stellantrieb zu bestellen, flgen Sie die
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten.
Zum Beispiel:

H-6800-SS-L-1/4-PSS mit Standard doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb:
H-6800-SS-L-1/4-PS-A1

Bestellbezeichnung fir Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage:
Bestellbezeichnung doppeltwirkender Stellantrieb: Z-A1

Dazu passender Montagesatz: Z-6800-MK-1/4-F03-F04-A1

Ol- und fettfreie Ventile:

fur federriickgestellte Antriebe - wahlen Sie eine GréBe groBer als in der unten
stehende Tabelle empfohlen

Zum Beispiel:

Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wahlen Sie den A3C.
Firdoppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner.

Tabelle 1
Anschluss- Sitz Min. An- Bezeichnung Stellantrieb Bestellbezeichnung Bestellbezeichnung
groBe steuerdruck (Werksseitig montiert) Stellantriebe Montagesatz
fiir Stell-
antriebe . E
Bar (Psi) Federriickgestellt Doppelt- ?der- Doppelt-
. riick- .
wirkend wirkend
*NO *NC gestellt
neragr | TOEPTFE L 5705 A0 AlC Z-A1S Z-6800-MK-1/4”-F03-F04-A1
PCTFE A1 Z-A1
(o} (3mm-10mm)
8 PEEK 5(72.5) A20 A2C Z-A2S Z-6800-MK-1/4"-F03-F04-A2
(ID mod. PTFE 5 (72.5) A10 A1C Al Z-A1S Z-A1 Z-6800-MK-1/2"-F03-F04-A1
I 1/27-3/ PCTFE 5(72.5) A20 A2C Z-A2S Z-6800-MK-1/2"-F03-F04-A2
(12mm18mm) A2 Z-A2
PEEK 5 (72.5) A30 A3C Z-A3S Z-6800-MK-1/2"-F03-F04-A3
o)) »_qan
0§ e Z-6800-MK- 1/4"-F03-F04-A2
S8E ¢ ) | mod. PTFE
3 PCTFE 5 (72.5) A2TS A2TS A2T Z-A2TS Z-A2T
L9 1/27-3/4” PEEK J
I Z-6800-MK-1/2"-F03-F04-A2
E (12mm-18mm)

HAM-LET ISO 5211 Montagesatz fur Reihe H-6800 beinhaltet:

Montagesatz Bestellinformationen beschreibt Schnittstelle nach ISO 5211.
zum Beispiel: Z-6800-MK-1/2-F03-F04 entspricht: ISO 5211 Flanschtyp FO3-F04

Kupplung

Material

1 Edelstahl 316

Halterung

Edelstahl 304

Befestigungsschraube

Edelstahl 304

Federscheibe

Edelstahl 304

Unterlegscheibe

Edelstahl 304

Schalttafelmutter

Edelstahl 316

Montageanleitung

= N~ A=

*ohne Betatigung gedffnet ** ohne Betédtigung geschlossen
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REIHE H-800

H-800 kompakte einteilige Kugelhdhne Merkmale, Werkstoffe
und technische Daten stehen im Abschnitt H-800 Kugelhahne.

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:

m max. zuldssiger Arbeitsdruck des Kugelhahns

m Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)

m Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten

Um H-800 Kugelhdhne mit einem Stellantrieb zu bestellen, fligen Sie die
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten.
Zum Beispiel:

H-800S-SS-L-1/4 mit Standard federriickgestelltem Aluminum Stellantrieb
Normal geschlossen

H-800S-SS-L-1/4-A1C

Bestellbezeichnung fiir Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage:
Bestellbezeichnung federriickgestellter Stellantrieb: Z-A1S

Dazu passender Montagesatz: Z-800S-MK-F03-F04-A1

Ol- und fettfreie Ventile:

fir federrlickgestellte Antriebe - wahlen Sie eine GroBe groBer als in der unten
stehende Tabelle empfohlen

Zum Beispiel:

Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wéhlen Sie den A3C.
Fur doppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Inren Ham-Let Ansprechpartner.

Tabelle 2
Reihe | EndgroBe Sitz Min. An- Bezeichnung Stellantrieb Bestellbezeichnung Bestellbezeichnung
steuerdruck (Werksseitig montiert) Stellantriebe Montagesatz
far Stell- = w
antriebe = Federriickgestellt Doppelt- Federriick- Doppelt- [T
Bar (Psi) wirkend gestellt wirkend Q.
*NO *NC Q
4
o S A10 A1C Z-A1S Z-800S-MK-F03-F04-A1 E
o A10 A1C Z-A1S Z-800M-MK-F03-F04-A1 B
Q PFA 5 (72.5) Al Z-A1 ‘|’_:
T : SR: Z-800L-MK-F03-F04-A2
L A20 A2C Z-A28 DA: Z-800L-MK-F03-F04-A1 (]
(o)) Ll
g S Z-800S-MK-F03-F04-A2 —
8k =
%2 M PFA 5(72.5) | A2TS | A2TS A2T Z-A2TS Z-A2T | £-800M-MK-F03-F04-A2 .
I
2 L Z-800L-MK-F03-F04-A2 =
-

HAM-LET ISO 5211 Montagesatz fir Reihe H-800 beinhaltet:

Kupplung 1 Edelstahl 316
S _
@) Halterung 1 Edelstahl 304
e 6 O = 2/
@ = @ S Befestigungsschraube 4 Edelstahl 304
@ @ Federscheibe 4 | Edelstahl 304
Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304
Montagesatz Bestellinformationen beschreibt Schnittstelle nach ISO 5211. Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316
zum Beispiel: Z-800M-MK-F03-F04-A2 entspricht: ISO 5211 Flanschtyp FO3-F04 Montageanleitung 1 _

*ohne Betéatigung gedffnet ** ohne Betédtigung geschlossen
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REIHE H-500

H-500 dreiteilige Kugelhdhne Merkmale, Werkstoffe
und technische Daten
stehen im Abschnitt H-500 Kugelh&hne.

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:

m max. zulassiger Arbeitsdruck des Kugelhahns

= Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)

m Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten

Um H-500 Kugelh&hne mit einem Stellantrieb zu bestellen, fligen Sie die Stellantriebsbezeichnung
zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten.

Zum Beispiel:

H-500-SS-L-3/4-T mit Standard doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb:
H-500-SS-L-3/4-T-A2

Bestellbezeichnung fiir Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage:
Bestellbezeichnung doppelwirkendem Stellantrieb: Z-A2

Dazu passender Montagesatz: Z-500-MK-3/4 -F03-F04-A2

Ol- und fettfreie Ventile:

fiir federriickgestellte Antriebe - wéhlen Sie eine GréBe groBer als in der unten
stehende Tabelle empfohlen

Zum Beispiel:

Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wahlen Sie den A3C.

Fur doppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner.

Table 3
Anschluss- Sitz Min. An- Bezeichnung Stellantrieb Bestellbezeichnung = Bestellbezeichnung Mon-
groBe steuerdruck (Werksseitig montiert) Stellantriebe tagesatz
fiir Stell- an-
triebe  Bar  poyoiriick- | Doppelt- | Feder- | Doppelt-
(Psi) gestellt wirkend rick- | wirkend
gestellt
w NO NC
= 1/4”, 3/8”
o H-500S ’ mod. PTFE 5(72.5) A10 | A1C A1l Z-A1S Z-A1 Z-500-MK-1/4"-F03-F04-A1
=§ (6 mm, 10 mm)
oc PTFE FR: Z-500-MK-1/2"-F03-F04-A2
g mod. PTFE 9 (2 pEe | REE al 2 Z-A1 DW: Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A1
Ll » »
- 1/47-1/ ESP 50% PTFE 5(72.5) A20 | A2C A2 Z-A2S Z-A2 Z-500-MK-1/2"-F03-F04-A2
(7] (6 mm-12 mm)
o3 FR: Z-500-MK-1/2”-F05-F07-A4
5 PEEK 5 (72.5) A4O0 | A4C A3 Z-A4S Z-A3 DW: Z-500-MK-1/2"-F04-FO5-A3
E PTFE
— 5(72.5) A20 | A2C A2 Z-A2S Z-A2 Z-500-MK-3/4"-F03-F04-A2
] mod. PTFE
> H-500 3"
20 mm ESP 50% L L FR: Z-500-MK-3/4"-F04-F05-A3
(20 mm) PTFE 5(25)  ASO  ASC A2 ZASS  ZA2 i 7500-MK-3/4-F03-F04-A2
PEEK 5(72.5) A40 | A4C A4 Z-A4S Z-A4 Z-500-MK-3/4"-F05-F07-A4
PTFE . ,,
1 mod PTFE | 5(725) A0 AIC | A3 zAss | zA3 o ZSO0MKTTEOS FOTAS
(25 mm) ESP 50% PTFE .
PEEK 5(72.5) A40 | A4C A4 Z-A4S Z-A4 Z-500-MK-1"-F05-F07-A4
HAM-LET ISO 5211 Montagesatz fur Reihe H-500 Series beinhaltet:
Teil Menge | Material
:inwtlalis; Montagesatz Kupplung 1 ES. 316
estellinformationen S
beschreibt Schnittstelle © & @ HalterL.mg ! E.S. 304
nach 1SO 5211. Zum 9 S % Befestlgungsschraube 8 E.S 304
Beispeil: Z-500-MK-3/4- @ = @ @@ ©  Federscheibe 8 | EsS304
F03-FO4 entspricht: @ =) Unterlegscheibe 4 E.S 304
ISO 5211 Flanschtyp Schalttafelmutter 1 E.S 316
FO3-FO4 Montageanleitung 1 -
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Abmessung fiir montierte Stellantriebe
2-WEGE REIHE H-800 & H-6800

D1

Kennung Anschluss- Sitz Model- po
Kérper gréBe Material = Stell- = A|B | C D D E G KiL M
antrieb ]
= L
FR A1g MM 965 761 841 71 66 547 518 279 35 832 885 116.2 T
g‘T"FdE- inch | 3.8 | 3.0 331 28 26 215|/2.04 11 1.38 327 3.48 457 %
PCTFE pw A ™M 768 761 841 71 66 547 51.8 279 35 832 885 966 4
14 1/167-3/ 8” inch | 3.02 3.0 331 28 26 215 2.04 11 1.38| 327 3.48| 38 E
(3mm-10mm) FR  Ag MM 1402/ 76.1 | 886 71 @ 66 |59.2 51.8 279 | 35 | 832 928 «x E
inch 552 3.0 349 2.8 26 233|204 11 1.38 327 365 x —_
PEEK ow | Aq MM 768 76.1 841 71 66 547 51.8 27.9 35 83.2 885 96.6 g
inch 3.02 3.0 331 28| 26 215 204 1.1 | 1.38 327 3.48 38 o
FR Afg MM 965 761 841 71 66 547 51.8 279 35 832 932 1162 ﬂ
inch 3.8 | 3.0 331 28 26 215 204 1.1  1.38 3.27 3.67 457 -
mod. mm 768 761 841 71 | 66 547 51.8 /279 35 832 932 96.6 =
PTFE | DW A1 - L
inch 3.02 3.0 331 28 | 26 215 204 1.1 | 1.38 327 3.67 3.8 —
FR Apg MM 140.2 76.1 886 71 66 597 51.8 279 35 832 97.7 X
172 1/27-3/4” e inch 552 3.0 349 28 26 235 204 11 138 327 385 x
(12mm-18mm) DW Ap MM 101 761 886 71 66 597 51.8 279 35 832 97.7 X
inch 3.97| 30 349 28 26 235 204 11 138|327 385 x
FR Ags MM 152.3 841 1113 71 66 657 681 319 44 962 1042 X
PEEK inch 6.0 3.31 4.38 2.8 26 258 268 125 1.73 379 410 x
DW Ap MM 101 761 86 71 66 597 51.8 279 35 832 97.7 X
inch 397 30 349 28 26 235 2.04 11 138 327 385 x
R Al MM 96.5 | 76.1 | 841 71 | 66 |54.7 51.8 27.9 35 |83.2 858 |116.2
s 1/167-1/4” inch 38 30 331 28 26 215 2.04 11 1.38 327 3.38 457
(3mm-6mm) DW Aq MM 768 761 841 71 66 547 518 279 35 832 858 96.6
inch | 3.02 3.0 331 28 26 215 2.04 11 138 327 3.38 38
R Alg MM 96.5|76.1 | 841 71 | 66 |54.7 51.8 279 35 |83.2 88.4 116.2
M 1/47-3/8” PFA inch 38 30 331 28 26 215 2.04 11 1.38 327 348 457
(6mm-8mm) DW Aq MM 768 761 841 71 66 547 518 279 35 832 884 966
inch | 3.02 3.0 331 28 26 215 2.04 11 1.38 327 3.48 38
R A2g MM 140.2/ 76.1 | 886 71 | 66 59.7 |51.8 27.9| 35 832 959 x
/8"1/0 inch 552 30 349 28 26 235 204 11 138 327 377 x
L (10n;m_12mm) DW Aq MM 768 761 841 71 66 547 51.8 279 35 832 91.4 966
inch | 3.02 30 331 28 26 215 2.04 11 138 327 36 | 38
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Abmessung fir
montierte Stellantriebe
REIHE H-500

Cc
K
(GG Anschluss- | Sitz Modell =
Korper . groBe Material Stz‘ljlzntrieb é A B c b D1 E F G J K L
w
FR Als MM 95.8 | 76.1 84.1 | 33.0 | 29.0 482 518|279 310 79.2 882
1/a” 1/4”,3/8” Mod. PTFE inch | 8.77 | 3.00  3.31 | 1.30 | 1.14  1.90 2.04 | 1.10 1.22 3.12 3.47
(6mm, 10mm) bW A mm  76.9  76.1 841  33.0 29.0 482 51.8 27.9 31.0 79.2 882
inch | 3.03 | 3.00 3.31  1.30 1.14 1.90 2.04 | 1.10 1.22 3.12 3.47
FR Apg | Mm 1402/ 76.1 /886 71 | 66 59.7 51.8 27.9 35 832 109.2
PTFE inch|5.52 | 3.0 349 28 26 235 204 1.1 1.383.27 43
mod. PTFE S Al mm | 76.8 76.1 84.1| 71 | 66 | 54.7|51.8 27.9 35 |83.2 104.7
inch | 3.02 3.0 331 28 26 215 2.04 1.1 1.38/3.27 4.12
FR Apg | Mm 1402/ 76.1 886 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2109.2
1/2” 1/47-1/2” ESP 50% inch | 552 | 30 349 28 26 235 2.04 1.1 1.38 327 4.3
(6mm-12mm) PTFE . A2 mm | 101 | 76.1 88.6| 71 @ 66 |59.7|51.8 279 35 |83.2 109.2
inch 397 3.0 349 28 | 26 235 2.04 1.1 1.38 3.27 4.3
FR Aqg MM 200.8/109.4 128.5| 71.0 | 66.0 | 71.7 | 79.2 | 47.7 | 44.0 105.7|121.7
PEEK inch | 7.91 | 431 506 280 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73  4.16 4.79
bW A3 mm 152.3 84.1 111.3) 71 | 66 | 65.7 | 68.1 31.9 44 96.2 1157
inch 6.0 3.31 438 2.8 26 258 2.68 1.25 1.73 |3.79 4.55
FR Apg | Mm 1402/ 76.1 886 71 66 59.7 51.8 27.9 35 832 1125
PTFE inch 552 3.0 349 28 26 235 2.04 1.1 1.383.27 4.43
mod. PTFE bW A2 mm 101 | 76.1 /886 71 @ 66  59.7|/51.8 279 35 83.2 /1125
inch 397 3.0 349 28 26 235 2.04 1.1 1.383.27 4.43
FR Azg  Mm 1523 84.1 1113 71 | 66 657 68.1 31.9 44 962 119
a/a” 3/4” ESP 50% inch 6.0 3.31 438 28 26 258 2.68 1.25 1.73 3.79 4.68
(18mm) PTFE oW A2 mm | 101 | 76.1 88.6| 71 | 66 |59.7|51.8 27.9 35 |83.2 1125
inch 397 3.0 349 28 26 235 204 1.1 138 3.27 4.43
FR adg MM 200.8/109.4 128.5 71.0 | 66.0 71.7 | 79.2 | 47.7 44.0 105.7|125.0
PEEK inch | 7.91 | 431 506 280 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73  4.16 4.92
mm 200.8 109.4 128.5 71.0 | 66.0 | 71.7 | 79.2 | 47.7 | 44.0 |105.7 125.0
bW A4 Tinch 791 431 506 2.80 2.60 2.82 312 1.88 1.73 416 4.92
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A
Abmessung fir
montierte Stellantriebe Jﬁ
REIHE H-500 — ﬁ b F
(Fortsetzung ) 7\ m c
(VAN
O O
i i
E
D1
N
D <@ 7
a—— o8
[FAH H—
=t i
K
Reihe e . Anschluss-  Sitz Modell S
orpe gréBe Material Stellantrie £ A B € D D1 E F G J K L
ESP 50% FR | A4g MM 2008 109.4/1285 710 66.0 717 79.2 47.7 440 1057 1317
PTFE inch 791 431 5.06 280 260 282 312 188 1.73 | 4.16 5.19
PTFE mm [152.3 84.1 111.3 71 66 | 65.7 68.131.9 44 |96.2 125.7
= d.PTFE | DW = A3 -
=, 17 1” mod. inch| 6.0 3.31 438 28 2.6 258 2.68 125 1.73 | 3.79 4.95
(25 mm) FR A4S mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 | 71.7 | 79.2 | 47.7 | 44.0 |105.7 131.7
PEEK inch 791 431 5.06 280 260 282 312 188 1.73 | 4.16 5.19
DW Ad mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 | 71.7 | 79.2 | 47.7 | 44.0 |[105.7 131.7
inch 791 431 5.06 280 260 2.82 312 1.88 1.73 4.16 5.19
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Abmessung fir montierte 180° Stellantriebe -
REIHE H-800 T-AUSFUHRUNG & H-6800 T-AUSFUHRUNG

i
| S
|

L
Ll
=
' LCULULT Anschluss- Sitz Modell G
! [T}
o= Kérper groBe Material = Stellantrieb = € L8 LA G RO L s« e S =
g i
T o o mm 2044 761 886 71 66 59.7 51.8 27.9 35 832 93.0
g 3 1168 PTFE 'R A25T linch 805 30 349 28 26 235 204 11 138 327 3.66
L
" 3 (3mm-10mm) PP%EE mm 165.4 761 886 71 66 597 51.8 27.9 35 832 93.0
|_:I 5 DW ' A2T ich 651 3.0 349 28 2.6 235 204 14 1.38 327 3.66
= hy mm 204.4 761 886 71 | 66 59.7 51.8 27.9 35 832 97.7
> 9 | e mod. | AT linch 805 30 349 28 26 235 204 11 138 327 385
2 (12mm-18mm) PTFE mm (165.4 76.1 88.6 71 | 66 |59.7 51.8 27.9 35 832 97.7
[}
T DW AT 'ich 651 3.0 349 28 26 235 204 11 1.38 327 3.85
mm 2044 761 886 71 66 597 518 27.9 35 832 90.3
1/167-1/4” FRAST 'ioch 805 30 349 28 26 235 204 11 138 327 355
s (Bmm-6mm)
> mm 165.4 761 886 71 66 59.7 51.8 27.9 35 832 90.3
§ DW ' A2T  ioh 651 3.0 349 28 2.6 235 204 14 1.38 327 355
£ mm 2044 761 886 71 66 59.7 51.8 27.9 35 832 92.9
& FR A2ST .
9 " 1/47-3/8” oea inch | 8.05 30 349 28 26 235 204 1.1 138 327 3.66
l‘f (6mm-8mm) mm 165.4/ 761 | 88.6 71 @ 66 |59.7 | 51.8 27.9| 35 832 92.9
g DW ' A2T ioh 651 3.0 349 28 26 235 204 14 1.38 327 3.66
@ mm 204.4 761 886 71 66 59.7 51.8 27.9 35 832 959
T FR  A2ST
. 3/87-1/2” inch 805 3.0 349 28 26 235 204 1.1 138 327 3.77
(10mm-12mm) mm 165.4 76.1 88.6 71 | 66 | 59.7 51.8 27.9 35 83.2 95.9
DW AT ich 651 30 349 28 26 235 204 14 138 327 3.77
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PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

m FEDERRUCKGESTELLT

m DOPPELTWIRKEND

AUFBAU
1 | Inbusschraube Kappe AISI-304 Edelstahl
2 | Kappe (doppeltwirkend) Aluminum Legierung (2)+(5)
3 | O-Ring Kappe N.B.R
4  Betdtigungskolben Polyacrylamid
5 | Zylinder Aluminum Legierung (2)+(1)
6 | Unterlegscheibe Polyamid 6
7 | Federklammer Edelstahl
8 | Anzeige Betatigungskolben Polyacetal
9 | O-Ring Platte N.B.R.
10 | Fihrungsring Polyacetal + mb
11 | O-Ring Betatigungskolben N.B.R.
12  O-Ring Welle N.B.R.
13 | O-Ring Welle N.B.R.

14  Feder, vorgespannt
15 | Kappe (einfachwirkende)

DIN-17223-c (3) (4)
Aluminum Legierung (2)+(5)

16  Welle Polyamid + E.Stahl Einsatz
17 | Adapter AISI-316 Edelstahl
18 | Unterlegscheibe Kappe AISI-304 Edelstahl
19 | Mutter AISI-304 Edelstahl

20 Pneum. Anschlussplatte
21 | Inbusschraube Platte
22 Wasserdichte Flachdichtung

Polyamide + FG
AlSI-304 Edelstahl
N.B.R

annanpalaagaaaannaaalaandND o
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. Polyamid beschichtet

. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
. Variable Mengen, siehe Tabelle Drehmomente Federriickstellung
. Dreifache Chrom-Passivierung.
. Polyurethan
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Zykluszelt in (Sek.) Gewicht Kapazitat in Liter

Al 0,1 0,65 1.43 0,07
A1S 0,15 0,15 0.72 1.58 0,07
Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar. Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
Abmessung in mm. zieren Sie die oben genannten Zahlen mit
dem realen Betriebsdruck.
N M5
A 40 (1.57) 8(0.31)
L A~ 1 g
y @
7 : AN
7 / \ NS & 1/4" BSPP
— - Var % =
AV
38/f“ o o0®
—— 14,3 (0.56) AR = _
! = ©
N4 4 ; 2
| | | | N
i el L | oF ST
1\ | \ / 0] AH®@
Ansicht unten 036 (1.42) Ansicht oben . {
FO3 1/4" BSPP Ansicht vorne
SchlieBen
Ausschnitt Welle 24 (0.94)
M6
T — = 4(0.16)
o w0
<) % Anzeige AT
o| < Schraube
-y - 76.1(3.0)

\ / 29 (0.35)
A\

!
4(0.16) @,/

Lb.in | 354 | 487 | 62.0 | 682 752 | 86.7 | 99.1

e w ] §
[T @10 (0.39) <
o. '_ \ o
g *Fir Stellantriebe -federriickgestellt: A = 96.5mm (3.8 inch) —

o Fur Stellantriebe -doppeltwirkend: A = 76.8mm (3.02 inch) ]ﬁ _

i =

2 DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND 3

= \ 3

(7} A Luftdruck /

z Bar 3 4 5 | 55 | 6 7 8 §

= PSI 435 58 725 798 87 1015 116 ] Y

= Nm 40 55 70 77 85 98 112 — 9

— —

Ll

—

48.2 (1.9)

DREHMOMENTE FEDERRUCKGESTELLT

Drehmomente bei angegebenen Druck

oment |8 [ 4 [ 5 | 55 | & [ 7 [ &8 |
AIS | oment S . 2 52 7

N Anfang| Ende |Anfang Ende |Anfang| Ende Anfang| Ende |Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang| Ende
. 5.8 4 3 1.2 3.7 1.9 4.5 2.7 5.8 4 7.2 5.4 Nm
& 513 35.6 264 106 326 @ 16.8 39.7 239 | 512 354 635 | 47.8 | Lb.in
4.9 3.4 2.1 0.6 3.6 2.1 4.3 2.8 5.1 3.6 6.4 4.9 7.8 6.3 Nm
5 434 | 30.1 18.6 5.3 319 186 | 381 | 248 | 451 319  56.6 | 434 69 55.8 | Lb.in
4 2.8 2.7 1.5 4.2 3 4.9 3.7 5.7 4.5 7 5.8 8.4 7.2 Nm
< 35.6 244 243 131 | 375 263 437 325 508 396 @ 623 | 51.1 | 747  63.5 | Lb.in
3.2 2.1 1.9 0.8 3.4 2.3 4.9 3.8 5.6 4.5 6.4 5.3 7.7 6.6 Nm
3 28 18.6 | 16.8 7.4 30.1 | 20.7 | 434 34 496 @ 402  56.6 @ 47.2 | 68.2 | 58.7 Lb.in
2.3 1.4 2.6 1.7 41 3.2 5.6 4.7 6.3 5.4 71 6.2 Nm
= 204 124 23 15 36.3 283 496 416 558 @ 478 @ 62.8 @ 54.9 Lb.in
N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn
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PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

E DOPPELTWIRKEND m FEDERRUCKGESTELLT

AUFBAU
NR: Beschreibung Menge Material
1 Inbusschraube Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe (doppeltwirkend) 2 Aluminum Legierung (2)+(5)
3 | O-Ring Kappe 2 N.B.R
4 | Betatigungskolben 2 Polyarilamid
5 | Zylinder 1 Aluminum Legierung (2)+(1)
6 Unterlegscheibe 1 Polyamid 6
7 Federklammer 1 Edelstahl
8 | Anzeige Betédtigungskolben 1 Polyacetal
9 O-Ring Platte 2 N.B.R.
10 | Fuhrungsring 2 Polyacetal + mb
11 | O-Ring Betétigungskolben 2 N.B.R.
12 | O-Ring Welle 2 N.B.R.
13 | O-Ring Welle 2 N.B.R.
14 | Feder, vorgespannt 12 DIN-17223-c (3) (4)
15 | Grundplatte (ISO-5211) 1 Polyamid + FG
16 | Welle 1 Polyamid + E.Stahl Einsatz
17 | Adapter 1 AISI-316 Edelstahl
18 | Unterlegscheibe Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
19 | Inbusschraube 2 AISI-304 Edelstahl
20 | Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
21 | Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
22 | Pneu. Anschlussplatte 1 Polyamide + FG
23 | Inbusschraube Platte 2 AISI-304 Edelstahl
24 | Kappe (einfachwirkende) 2 Aluminum Legierung (2)+(5)

. Dreifache Chrom-Passivierung.

1. Polyamid beschichtet

2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese

3. Variable Mengen, siehe Tabelle Drehmomente Federrickstellung
4

5. Polyurethan
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Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazitat in Liter

A2 0,92 2,02 0,075 0,11
A2s 0,15 0,15 1 2,20 0,075
Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar. Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
Abmessung in mm. zieren Sie die oben genannten Zahlen mit
dem realen Betriebsdruck.
A 80 (3.15) & g
> 8(0.31 —
5 S| e
A % ¥
©
g I
@
< ;:
8 % = o) /\ /e — £ﬂ
0
o) =
< 9
Ansicht unten 036 (1.42 Ansicht oben Ansicht vorne
FO3
@42 (1.65) 572 24 (0.94)
Fo4 M5 1/4" BSPP
M6 ,@_ Gffnen
4(0.16) |, <
210 (0.39) 3 g [ g
Ausschnitt Welle % (% §
=& 2 S
Anzeige Schraube Sl 1/4" BSPP
B SchlieBen Standard NAMUR Magnetventil
LLl 76,1 (3.0)
[T
[~ *Fur Stellantriebe -federrtickgestellt: A = 140.2mm (5.5 inch) 9(0.35)
=§ Fur Stellantriebe -doppeltwirkend: A = 101mm (3.97 inch)
oc
] DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND T
=]
= [ A2 | Luftdruck u -
3 Bar | 3 4 5 | 55 6 7 8 / \ o
(o2}
w PSI | 435 58 | 725 798 | 87 | 1015 116 \J sl 7
— <
I: Nm 7,9 11,3 14,1 15,5 17 19,8 22,9 | ] p=
o
E Lb.in 69,3 100 124,8 | 137,2 | 150,5 175,2 | 202,7 &
—
. 48,2 (1.9)
DREHMOMENTE FEDERRUCKGESTELLT

Drehmomente bei angegebenen Druck

A2s e __“-
725 798 87 | 1015 | 116 | psi
N Anfang| Ende |Anfang| Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende |Anfang Ende Anfang| Ende
. 10 6,7 7,4 4,1 8,8 55 | 10,3 7 13,1 9,8 16,2 | 129 = Nm
g 88,5 | 59,3 655 | 36,3 | 77,9 @ 48,7 | 91,2 62 1159 86,7 143,44  114,2  Lb.in
8,5 5,8 5,5 2,8 8,3 5,6 9,7 7 112 | 85 14 11,3 1 17,1 | 144 | Nm
5 752 | 51,3 48,7 | 24,8 | 73,5 | 49,6 | 859 62 99,1 | 75,2 | 123,9 100 | 151,3 | 127,5  Lb.in
7 4,6 3,3 0,9 6,7 4,3 9,5 7,1 10,9 @ 85 12,4 10 152 12,8 | 18,3 | 159 | Nm
& 62 40,7 | 29,2 8 59,3 | 38,1 84,1 | 62,8 965 752 109,7 885 1345 113,3 162  140,7 Lb.in
5,5 3,6 4,3 2,4 7,7 58 | 10,5 | 8,6 11,9 10 134 115 | 16,2 | 143 Nm
3 48,7 | 31,9 | 381 212 682 513 | 929 | 76,1 1053 885 | 118,6 101,8 | 143,4 | 126,6 Lb.in
4 2,4 55 3,9 8,9 7,3 11,7 10,1 | 13,1 11,5 14,6 13 Nm
2 354 | 21,2 | 48,7 345 788 64,6 1036 894 1159 101,8 1292 1151 Lb.in

N: Anzahl der Federn pro Seite
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PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

m DOPPELTWIRKEND E FEDERRUCKGESTELLT
AUFBAU

Nr: Beschreibung Menge Material

1 Inbusschraube Kappe 8 AISI-304 Edelstahl

2 Kappe 2 Aluminum Legierung (2) (6)
3 | O-Ring Kappe 2 N.B.R.

4 | Betatigungskolben 2 Aluminum Legierung (2)
5 | Zylinder 1 Aluminum Legierung (2) (1)
6  Unterlegscheibe 1 Polyamide 6

7 Federklammer 1 Stahl (3)

8  Anzeige Betéatigungskolben 1 Polyamid

9 | Fihrung Kolben 2 Polyacetal

10 | Flhrungsring 2 Polyacetal

11 | O-Ring Betatigungskolben 2 N.B.R.

12 | O-Ring Welle 2 N.B.R.

13 | O-Ring Welle 2 N.B.R.

14 Feder, vorgespannt 12 DIN-17223-c (5) (4)

15 | Grundplatte (ISO-5211) 1 Polyamid + FG

16 | Welle 1 Steel (2)

17 | Nocke 1 Steel (2)

18  Unterlegscheibe Kappe 8 AISI-304 Edelstahl

19 | Inbusschraube 2 AISI-304 Edelstahl

20 | Mutter 4 AISI-304 Edelstahl

21 | O-Ring Platte 2 N.B.R

22 | Mutter 4 AlISI-304 Edelstahl

23 | Pneu. Anschlussplatte 1 Polyamide + FG

24 | Inbusschraube Platte 2 AISI-304 Edelstahl

25 | Sechskantschraube 2 AISI-304 Edelstahl

26 | Mutter 2 AISI-304 Edelstahl

27 | Hulse 2 AlSI-303 Edelstahl

28 | O-Ring 2 N.B.R

1. Polyamid beschichtet @
2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3. Nickel beschichtet- PTFE. E—%

4. Variable Mengen,
siehe Tabelle Drehmomente Federriickstellung @
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5. Dreifache Chrom-Passivierung. \
6. Polyurethan beschichtet. . \\\\\\\\\\
s)w"’
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Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazitat in Liter

Bar 3 4 5 5,5 6 7 8 A

;A s

30 (1.18)

A3 0,15 0,15 1.40 3.09 0,15 0,18
A3S 0,2 0,2 1.625 3.58 0,15
Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar. Um den Verbrauch zu berechnen, multipli- s
Abmessung in mm. zieren Sie die oben genannten Zahlen mit ]
dem realen Betriebsdruck. S
0
10 (0.39) o
152.3 (6.0) -
Anzeige Schraube =)
% K __M6 =
. N 1 4(0.16) 3
2 T 1 - ;
% L \
2l 1 N ] HZ &= 5“
= B &2V o D | 7
g ¢ @/
y Il £
= 84,1 (3.31) -
13,8 (0.54)
®42F84.65) Ansicht unten Ansicht vorne
@50 (1.97)
Fo5 24 (0.94)
M5 1/4" BSPP
P offen
[ 3
Ausschnitt Welle :T;’
= g
914,5 (0.57) | < i~
/7 & | | S ©
L g Sl w @
(T =~ o "
g % ’c\q 1) \ ] ;/4hIBSBPP
E = chlieBen
2 52,2 (2.05) 80 (3:15) ' Solenoid NAMUR standard
&
=) ¥
z =
|‘7, DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND
z A3 Luftdruck g
—
=
—
W
—

Nm | 116 161 205 227 25 | 295 339 4
Lbin 1027 1425 1814 2009 2213 2611 300 i i

=

DREHMOMENTE FEDERRUCKGESTELLT 90 0 Ansicht oben

Drehmomente bei angegebenen Druck

oment 8 | 4 | s [ 85 | & [ 7 [ 8 |
moment ° : ° 5.5 L
015 | 116 psi

N Anfang Ende Anfang| Ende Anfang Ende |Anfang Ende |Anfang Ende Anfang Ende Anfang| Ende |Anfang Ende

. 16,5 11,1 9,4 4 11,6 6,2 13,9 8,5 18,4 13 22,8 | 17,4 17,4Nm

e 146 | 98,2 83,2 | 354 102,7 549 123 @ 752 162,9 1151 | 201,8 154 | Lb.in

13,8 9,4 6,7 2,3 11,1 6,7 13,3 8,9 15,6 | 11,2 | 20,1 | 15,7 | 245 | 20,1 Nm

5 122,1 | 83,2 59,3 20,4 | 98,2 59,3 | 117,7 | 78,8 | 138,1 | 99,1 | 1779 139 | 216,8 177,9 | Lb.in

11,1 7,6 8,5 5 12,9 9,4 151 116 174 | 139 219 184 26,3 22,8 Nm

4 98,2 67,3 752 @ 443 1142 83,2 133,6 102,7 154 123 | 177,9 | 162,9 232,8 | 201,8 | Lb.in

8,5 5,8 5,8 3,1 10,3 7,6 14,7 12 16,9 142 | 19,2 16,5 | 23,7 21 Nm

3 752 513 | 513 | 274 912 | 67,3 | 130,1 | 106,2 | 149,6 125,7 | 169,9 | 146 | 209,8 | 185,9 Lb.in

5,8 3,6 8 5,8 12,5 10,3 @ 16,9 | 147 | 19,1 | 169 21,4 | 19,2 Nm

g 51,3 31,9 708 51,3  110,6 91,2 | 149,6 130,1 169 | 149,6 189,4 169,9 Lb.in
N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn
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PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

m DOPPELTWIRKEND m FEDERRUCKGESTELLT

AUFBAU

Nr: Beschreibung Menge Material
1 Inbuskopfschraube 8 AISI-304 Edelstahl
2  Kappe 2 Aluminiumlegierung (2) + (6)
3 | Kappen-O-Ring 2 N. B. R.

4  Kolben 2 Aluminiumlegierung (2)
5 | Zylinder 1 Aluminiumlegierung (2) + (1)
6  Unterlegscheibe 1 Polyamid 6

7 Federring 1 Stahl (3)

8 | Positionsanzeige 1 Polyamid

9 Kolbenflihrung 2 Polyamid

10 | Fuhrungsring 2 Polyazetat

11 | Kolben-O-Ring 2 N.B. R.

12 | Schaft-O-Ring 2 |N.B.R.

13 | Schaft-O-Ring 2 N.B.R.

14 | Vorgespannte Feder 12 | DIN-17223-c (5) (4)

15 | Nockenwelle 1 Stahl (2)

16 | Schaft 1 Stahl (2)

17 | Platten-O-Ring 2 N. B. R.

18 | Kappen-Unterlegscheibe 8 AISI-304 Edelstahl

19 | Mutter 4 AISI-304 Edelstahl

20 | Pneumatische Verbindungsplatte 1 Polyamid + FG

21 | Platten-Inbusschraube 2 AISI-304 Edelstahl

22 | Sechskantschraube 2 AISI-304 Edelstahl

23 | Mutter 2 AISI-304 Edelstahl

24  Buchse 2 AISI-304 Edelstahl

25 | O-Ring 2 N. B. R.

1. Polyamid beschichtet
2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3. Nickel beschichtet- PTFE.
4. Variable Mengen,
siehe Tabelle Drehmomente Federrickstellung
5. Dreifache Chrom-Passivierung.
6. Polyurethan beschichtet.
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Zykluszelt in (Sek.) Gewicht Kapagzitat in Liter

A4 2.57 5.67 0,28 0.37
A4S 0,25 0,25 2.94 6.49 0,28
Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar. Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
Abmessung in mm. zieren Sie die oben genannten Zahlen mit
200,8 80 dem realen Betriebsdruck.
Z, o
===l |
T T
p=: s ) ' N
/ <\
5 (&
~ e — i [N D | E— A 4 o
Q 15}
/
LY =
<>/ @50 FO.
= 2> Ansicht unten Ansicht oben
@70 FO7
)
10 al
el
9]
a
N
o
<
E ! M6
o 4
Heo ) Ansicht vorne |
> 24 o
E DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND M5 1/4' BSPP CATHT TN
) -
e A4 Luftdruck \2527
«» Bar 3 4 5 5,5 6 7 8 AUS
z PSI | 435 | 58 | 725 | 798 | 87 |101,5| 116
= Nm 235 32.3 41.0 45.3 49.7 58.4 67.1
= Lbin | 280 | 286 | 363 | 401 | 440 | 517 | 594 / T o
— 1/4" BSPP o 9
<l
I'I>J SchlieBen g
an NORM NAMUR MAGNETVENTIL
DREHMOMENTE FEDERRUCKGESTELLT —-_ —

Drehmomente bei angegebenen Druck

e 2 | 4 L s T s 16 1 1 | s
A4S oment 9 g 5 55 7
1015 | 116 | ps.i|

N Anfang| Ende |Anfang Ende |Anfang| Ende Anfang| Ende |Anfang 19,4 |Anfang Ende Anfang Ende Anfang| Ende
. 31.4 | 209 20.1 96 | 244 139 288 183 | 37,5  27.0 | 462 357 Nm
@ 2779 185 1779 85.0 216 123 | 2549 | 162 3319 239 4089 316 | Lb.in
27 17.4 14.9 5.3 23.6 14 279 | 1836 32.3 | 22.7 41 31.4 | 49.7 4 Nm
5 239 154 1319 | 46.9 | 208.9  123.9  246.9 162 | 285.9  200.9 362.9 277.9 439.9 354.9 Lb.in
21.8 | 13.9 9.6 1.7 184 105 271 192 314 235 358 27.9 445  36.6 532 543 @ Nm
4 1929 128 85 15 | 1629 | 929 2399  169.9 277.9 208 | 316.9 246.9 393.9 323.9 470.9 400.9 Lb.in
183 | 11.3 | 122 5.2 21 14 29.7 | 22.7 34 27 38.4 | 31.4 | 471 | 401 Nm
8 162 100 108 46 | 185.9  123.9 | 262.9 | 200.9 | 300.9 | 239 | 339.9 | 277.9 | 416.9 354.9 Lb.in
12.2 7.8 157 | 113 | 245 | 201 332 288 375 331 419 | 375 Nm
< 108 69 139 100 | 216.8 177.9 293.8 254.9 331.9 293 | 370.8 331.9 Lb.in
N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn
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180° PNEUMATISCHER STELLANTRIEB - TECHNISCHE DATEN

AUFBAU

Nr: Beschreibung Menge Material
1 Inbuskopfschraube 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe 2 Aluminiumlegierung (2) + (4)
3 Kappen-0O-Ring 2 N.B.R.
4 Kolben 2 Aluminiumlegierung (2)
5 | Zylinder 1 Aluminiumlegierung (2) + (1)
6 | Unterlegscheibe 1 Polyamid 6
7 Federring 1 Stainless Stahl (3)
8 | Positionsanzeige 1 Polyamid
9 | Kolbenfihrung 2 Polyazetat

10 | Fuhrungsring 2 Polyazetat + Mb

11 | Schaft-O-Ring 2 N.B.R.

12  Schaft-O-Ring 2 N.B.R.

13 | Schaft-O-Ring 2 N.B.R.

14 | Springs set 2 DIN-17223-c (2) (3)

15 | Base plate (ISO-5211) 1 Polyamide + FG

16 | Schaft 1 Polyamide + S.S. Insert
17 | Drive adapter 1 AISI-316 Edelstahl

18 | Kappen-Unterlegscheibe 8 AlSI-304 Edelstahl

19 | Mutter 2 AISI-304 Edelstahl

20 | Nut 4 AlSI-304 Edelstahl

21 Nut 4 AlSI-304 sEdelstahl

22 | Pneumatic connection plate 1 Polyamide + FG

23 | Plate allen screw 2 AISI-304 Edelstahl

24  Plate O-ring 2 N.B.R

25 | Spring return cap 2 Aluminium alloy (2) + (4)

1. Polyamid beschichtet
2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3. Variable Mengen,

siehe Tabelle Drehmomente Federriickstellung

4. Polyurethan beschichtet.
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Zykluszeit in (Sek.) \ Gewicht \ Kapagzitéat in Liter
__zum Offnen | zum SchlieBen | Kg. | b | __zumOffnen ____zumSchlieBen |
\ 13

A2T 0.13 0.13 0.123 | 0.158

A2ST ‘ 0.20 ‘ 0.20 ‘ 1.5 0.123 ‘
Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar. Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
Abmessung in mm. zieren Sie die oben genannten Zahlen mit

dem realen Betriebsdruck.

204.4 (8.05) FEDERRUCKGESTELLT

165.4(6.51) DOPPELTWIRKEND 80 (3.15)

0,’
M5 >f0.7& M5
M5 \ 3 ‘I::\
T I ) /\

14.3 (0.56)
—
L

i 4
30(1I 18

.¢

36 (1.42) Ansicht unten Ansicht oben
FO3 ——
42 (1.65)

Fo4

17.4 (0.69)
20 (0.79)

Ty

— 1210 (0.39)
Ausschnitt Welle

89.3 (3.5)

37.2 (1.46)

Anzeige Schraube

LLl

Ll

m p—_— I
e}

==

o

Ll

-

E Ansicht oben

3 DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND

5 Luftdruck

- Bar 3 4 5 5.5 6 7 8

E PSI 435 580 | 725 798  87.0  101.5 116.0 Solenoid NAMUR Standard
—

Nm 7.9 11.3 | 141 155 | 17.0 | 19.8 | 22.9
Lb.in 69.9 100 | 124.8 | 137.2 | 150.5  175.2 | 202.7

DREHMOMENTE FEDERRUCKGESTELLT

Drehmomente bei angegebenen Druck

8 | e | s | ss | & | 7 [ 8 [
1015 116 psi]

N Anfang| Ende |Anfang Ende Anfang| Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende
. 9.7 6.1 8 4.4 9.4 5.8 10.9 7.3 13.7 | 10.1 | 16.8 | 132 | Nm
£ 86.1 | 53.8 71 38.7 | 834  51.1 | 96.6 @ 64.3 | 121.4  89.1 148.9 116.6 | Lb.in
8.8 5.5 5.8 2.5 8.6 5.3 10 6.7 115 82 14.3 11 17.4 | 141 Nm
3 78.1 | 48.4 516 | 219 | 76.4 | 46.7 | 88.8 @ 59.1 102 | 724 126.8 | 97.2 154.3 | 124.6  Lb.in
6.7 4.3 3.6 1.2 7 4.6 9.8 7.4 11.2 8.8 12.7 | 103 | 1565 @ 13.1 Nm
= 59 37.7 | 322 | 10.7 | 623 | 40.8 | 87.1 | 65.6 | 995 78 | 1128 913 | 1375 116 Lb.in
4.3 2.4 55 3.6 8.9 7 11.7 | 9.8 181 | 112 | 146 | 127 Nm
1 377 | 215 | 484 | 322 785 | 623 | 103.3 | 87.1 | 1157 995 | 129 | 1128 Lb.in
N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn
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ZUBEHORSETS

Standard: 90 Grad. Pneumatischer
Aluminium-Stellantrieb, Betriebsdruck: Max.
8 bar (116 PSI). Standard-Arbeitstemperatur -
32°C bis 90°C.

Magnetventil, wird mit dem Stellantrieb
verbunden, um einen elektro-pneumatisch
gesteuerten Kugelhahn zu bilden. Gleichstrom
24V, 2,5 W 4/2 Wege fiir Doppelwirkung und
Federriicklauf. Gehduse IP65

Option fir: 110 VAC, 50 Hz.

Option fir: 3/2, 5/2 Wege.

Bitte wenden Sie sich an lhren Ham-Let
Ansprechpartner flr weitere Informationen.

Induktiver Endlagenschalter fur
visuelle und elektrische Anzeige der
Stellantriebsposition, Spannung: 8V DC,
Gehéause IP67

Der elektrische Stellantrieb ist dazu
ausgelegt, ein Ventil mit 90 Grad Rotation
15W, IP66 zu steuern.

Option 1: 90 - 240 V, 50 / 60 Hz, 90 - 350 V DC
Option 2: 15-30V, 50/ 60 Hz, 12 -48 V DC
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Pneumatischer 90 Grad Stellantrieb aus
Edelstahl, Betriebsdruck max. 8 bar (116
PSI). Standard-Betriebstemperatur -32°C
bis 90°C.

Mechanischer ATEX Endlagenschalter fiir
den Einsatz in geféhrlichen Umgebungen
der Zone 2, Temperaturbereich -20°C bis
60°C.

(Der induktive ATEX Endlagenschalter ist optional
erhaltlich).

Elektromechanischer Endlagenschalter fUr visuelle und elektrische
Anzeige der Stellantriebsposition, Gehduse IP67, Spannung:
Wechselspannung: 250V 16 A, 125V 16 A

Gleichspannung: 250 V 0,3 A,,

125V 0,6 A,30V 10V
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Bestellinformationen fir werkseitig montiertes Zubehor

Stellantriebsart Temperaturbereich °C

Standard-Stellantrieb

GemaB Tabellen Aluminium- Leer
(1 ,3) Stellantrieb
6S1 St.St. Stel- Hochtemperatur—
lantrieb* Stellantrieb

Elektrischer
Stellantrieb*

* Bitte wenden Sie sich an lhren
Ham-Let Ansprechpartner,
um den zum Ventil passenden
Stellantrieb zu finden.

Montagekits fir die Feldmon-
tage der Endlagenschalter:

Stellantriebsart Beschreibung des Montagekits
A1 /A1S Z-LS-MK-A1
A2 /A28 Z-LS-MK-A2
A3 /A3S Z-LS-MK-A3

Niedrigtemperatur-
Stellantrieb

Endlagenschalterart Magnetventil
Kein Magent-
ventil
S)/28 ) Magnetventil
SVD (AC/DC)

Leer Kem Endschalter

Elektromechanischer
£ Endlagenschalter

Induktiver Endlagen-
schalter

Elektromechanischer
el b Endlagenschalter ATEX

Induktiver Endlagen-

LSIAX schalter ATEX

LSl

m Sollte eine spezielle Reinigung erforderlich sein, wird der Zusatz LF
/ OC am Ende hinzugefuigt und bezieht sich nur auf das Ventil. Zum
Beispiel: H-800S-SS-L-1/4-A1LSM-0OC

m Im Falle einer Anfrage nach einem Betatigungsventil mit LS und Mag-
netventil, sieht die Bestellung folgendermaBen aus: Ventil, Stellantrieb,
LS, Magnet Zum Beispiel: H-800S-SS-L-1/4-A1LSMSV

m FUr Doppelaufnahme-Stellantriebe wenden Sie sich bitte an Ihren
Ham-Let Ansprechpartner.

Bestellinformationen fur Zubehérkits fir Feldmontage

Aluminium- Elektro- Induktiver Elektro- Stellantrieb aus Elektrischer Magnetventil
Stellantriebe fir | mechanischer Endlagen- mechanischer Edelstahl* Stellantrieb* 4/2 Wege
Feld-Montage Endlagen- schalter (enthalt / induktiver Option: 5/2, 3/2
schalter einen induktiven Endlagen- Wege
Endlagenschalter) | schalter ATEX
Siehe Tabellen Z - LSMAX Z - E1A (AC) Z - SVA (AC)
(1,2,3) 2 z-Lsi Z - LSIAX Z-6st Z-E1D (DC) Z - SVD (DC)

Wenden Sie sich an Ihren Ham-Let Ansprechpartner fur Stellantriebe aus Edelstahl oder elektrische Stellantriebe.

Warnung! Fir lhre Sicherheit

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafir verantwortlich, die fir Ihre speziellen Anwendungen
geeigneten Produkte auszuwahlen und fir ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu
sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitaten undProdukteinstufungen missen fur jedes
ausgewahlte Produkt beachtet werden. Eine unsachgeméBe Auswabhl, Installation oder Benutzung der
Produkte kann zu Schaden am Produkt oder Verletzungen fuhren.

HAM-LET HPA, Rev.06, Januar 2014
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